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bnaropgapa cnctemam,
pa3paboTaHHbIM Ans nogaun
neyaTHOWM Kpacku Ha ponesble
neyaTHble MalIWHbI, BO3pacTeT
NPOV3BOANTENbHOCTb Balmx mawmvH

v e
Cncrembl aBTOMAaTNYEeCKOn —
nogauun Kpackm gns
PONEeBbIX MevyaTHbIX MaLInH

Lincoln — cuctembl gna nonurpadpmnyeckom NpombiLLsIEHHOCTA



OTNNYHbBbIN KOHUEeNnT obecneyeHnsa
KpacKoii — cymMMmupoBaHmne
MHOrOJIeTHEro onbiTa

InAa pa3paboTkn 1 BHeapeHUA
ONTUMaNbHOW KOHLENuUn nogaun
Kpacku B poreBble OpCceTHble MaLUUHbI
HeobxofMM, NpeXxae BCero, onbIT.
Lincoln pacnonaraet onbiTom 1 MOXeT
npeanoXxuTb 4na noboi ponesoi
MaLUUHBI ULy CUCTEMY
aBTOMaTMYeCKol nopaum Kpackn. Mol
NPOV3BOAMM HAaCOChl BbICOKOrO
[aBNEHUA 4N1A NOAAYN BbICOKOBA3KMX
BeLlecT yxke 6onee 50 nert n ycnewHo
ucnonb3yem nx 6onee 30 net ana
odCeTHOM NevyaTHON KpacKum.
MprMepPHO NONOBWHbI YCTaHOBAEHHbIX
B MUPEe HAacOCOB AfiA Nojaun Kpacku
Npou3BeAeHbl Hallel KOMNaHuen, n
OHW OTNINYHO PaboTaloT K NOHOMY
YAOB/IETBOPEHUIO BCEX HALIMX
notpebutenen.

Bonee 90 npexcraBuTenncTs Lincoln
no Bcemy mMmpy obecrneunBaior
KOHCYynbTaLuu, 6bICTPbIA CepBUC U
MOCTaBKy 3anyacreil.

[na Bawmx mMaLvH Mbl TaKXKe OXOTHO
pa3paboTtaem nobyio KOHLENLio
obecneyeHna Kpackon.

KoHnmeliHepHbie
Hacocel Lincoln,
meicaqu pas
ucneimaxHele 8
munozpacgusx no
8cemMy Mupy —
LIP6CA, LIP8CA,
LIP10CA.

Ob6ecneyeHne Kpackom
BO BpeMA npouecca neyatu

OnTumanbHoe ucnonb3oBaHne nponsBoaAnNTEeNIbHOCTN neyaTHOM MaLWNHbI

KoHTeliHepHble cuicTeMbl nogaum
Kpacku gna poneBoﬁl neyaTun —
ColdSet n HiatSet

CraumoHapHble KpacoyHble
KOHTeNHepa Ana Tunorpaduii
neyaTarowyx 6onblune TUPaxu,
Hanpumep nevartb rasert, CTano
CTaHAapPTHbIM ABNeHneMm. M3-3a
BO3pacTaloLlero notpebneHus
neyaTHbIX KPacoK, MCMoNb3oBaHme
KpacKu 13 CTalMOHapHbIX
KOHTeHepOoB CTaHOBUTCA
3KOHOMUWYECKMN BbIFOAHbIM.
penmyLLecTBO 3TOro CTaliOHapHOro
o60pynoBaHUs B TOM, YTO onepaTop He
conpurKkacaeTtca ¢ Kpackon. Kpacka
NOCTaBNAETCA B aBTOLMCTEPHE U
3aKaumBaeTcA B CTaLMOHapHble
pe3epByapbl. BcTpoeHHble Hacoch!
NMoAaloT KPacKy K NeyaTHON MaluunHe.
Bca cuctema ¢ ypoBeHem 3anonHeHUs
B pe3epByapax, Hacocamu u
3arpy304HbIMY YCTPONCTBaMU
KoHTponupytoTca SPS-cuctemon,
NOAK/IOYEHHON K MHTepHeTy.

JTa cucTema TakXKe CnocobHa
nepeAaBaTb HaMPAMYIO MOCTABLYNKY
KpacKy laHHble YPOBHA 3anonHeHNs
pe3epByapoB. 3TO 3HAUMT, YTO
NPOoLecC CHabXeHNA KpacKaMy MOXeT
6bITb aBTOMATM3NPOBAH.

370 obopyAOBaHMEe NPOEKTUPYETCA U
M3roTOB/IMBAETCA C YUETOM 3aMpoCcoB
K/INEHTOB.

Hacocbl gna Bcex obnacrein
npuMmeHeHuA

Lincoln — cambiin onbITHBIN
N3roTOBUTESNIb HACOCHbIX CUCTEM ANA
BbICOKOBA3KNX MaTeprasnos,
Hanpumep, opceTHON NeyaTHom
Kpacku. Yxe 6onee 30 neT HacocHble
CUCTEMbI YCMELHO UCMOoSb3YIOTCA 1
cneymnanbHo fopabaTtbiBaloTca ana
HOBbIX OPCETHbIX KPaCOK.

OHM OTMeuYeHbl 3a CBOI MPOYHOCTb U
HafleXHOCTb, NPOCTbI B CEPBUCE U
Texo0CNyKBaHUN.
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Lincoln nmeet cemb paznnuHbIx
BO3[YLUHbIX MOTOPOB, 13 KOTOPbIX
MouTY KaXkAbl COeAVHAETCA C
pasHbIMM PabounMM Hacocamu.
Hanpumep, mMbl MOXXem noaatb npu
romoLyM ofHoro paboyero Hacoca
tuna ,Flat Check® 1400 ky6 cm
ra3eTHO Kpacku Npu ofHOM ABONHOM
XofAe Hacoca. M3-3a BO3MOXHOCTH
60sbLIOro 06beMa NoAauM STOT HacocC
Nosib3yeTcs OFPOMHBIM CPOCOM BO
BCEM MUpe.

Mbl pa3pabaTbiBaeM cMcTeMbl Nop,
KaXKAblll KOHKPETHbIN Ciyyan, Tak Kak
obnagaem 60/bLWMMN BO3MOXHOCTAMY
KOMOUHVpoBaHUs. Bce paBHO, Kakyio
BA3KOCTb MMeeT Balua Kpacka, Kakoe
KONMMYeCTBO, 1 Kakoe pacCcTosHUe Haflo
nepeKpbITb, Y HAaC BCeraa ectb HyHas
Mogesb Hacoca ana Balwero 3anpoca.

Hapﬂp,y C HacoCamMM Ha
NMHEBMaTU4YeCKoOM npmeoae, mMbl
NPON3BOANM TaKXe rmgpasnnyeckmne
npuneoAbl ANA Hawmnx HacoCoB

no nporpamMme nocrasok. Bozgyx — 3to
Joporas cpefia Npu1Boaa, Kotopas He
BCerga nmeeTcsa B 4OCTAaTOYHOM
KonuuecTee. B aTom cnyuae
yrnpasneHune rugpasanyecknM HacoCoM
MOXET OCYLIeCTBNATbCA Yepes
AOMOSIHUTENbHO NOCTaBAAEMbIV HamMW
rnapasnuyecknii arperart. [pu sTom co
CTOPOHbI KNNEHTa HYXHO TONbKO
NoAK/oYeHNEe K UCTOYHUKY NUTaHUA.




VHHOBaLMOHHbIE CUCTEMHbIE MOARYNN —
6e3onacHble, HageXHble N yaoOHble

BapunaHTbl HaNONHEHNA KNNceeK ¢ Kpackon

ABTOMaTN4eCKana cucrtema

Knnceikn (KpacouHble AWKKN)

mMoryT OblTb HaMONHEHbI
pPa3nnyHbiMn cnocobamum.

Camblin nyylwnin, yao6HbIin 1
paLuoHanbHbI cnocob —
MOJSTHOCTbIO aBTOMaTHYecKoe
HanonHeHne. CeHCOpPHbIN
AaTumnK onpepgensaeT ypoBeHb
Kpacku B pe3epByape.

Mpy NOHMXXEHUN YCTaHOBIEH-
HOr0 MWHUMaNbHOrO YPOBHSA
Kpacku B KuMncenke, nopaerca
CUrHan C CEHCOPHOTO AaTymKa
Ha 3NeKTPOMarHUTHbIN
KnanaH, KOTOpblil B CBOIO
ouepefb OTKPbIBAeT BEHTUIIb
rnopaum Kpacku n Kpacka
3anonHAeT pesepsyap. Mpu
JOCTUXKEHNN MaKCMMaJIbHO
3aJlaHHOr0 YPOBHSA, BCe
NpouCXoanT B 06paTHOM
nopsagke. lMNonepeyHbin,
YCTaHOBJIEHHbIN Haf
KUMCENKON KPacOYHbIN
KONneKTop AByms u 6onee
(3aBUCKT OT pa3mepoB
KUMCeWNKM) BbIXOAHBIMU
otBepcTUAMM (popcyHKamu
Kak onuus) obecneumpaet

paBHOMepHoOe pacnpepeneHne

KpacCKn B KpaCO4YHOM ALNKe.

PyuHoe ynpaeneHue co
CTOPOHbI 06CNYXKMBatOLWErO
nepcoHana He Tpebyetcs.

anI HenoNlafkaX, Taknx Kak
OOCTUXKeHNe MUHNMaJTIbHOIo
YpOBeHA nnu nepenonHeHune,
3BYYUT CUrHan TpeBorn.

PyuHasa cuctema

HanonHeHne pesepsyapos
MOXeT TaKxe Npon3BoanTbCA
BPYUHyto. [1na storo,
Hanpumep, npegHasHayeHa
cMcTemMa co CMOTaHHbIM Ha
6apabaH LUIaHTOM.

Onepatop cam npu nomoLym

LUIaHra 3aMosHAET KPacKow
pesepsyap.

JTa cuctema ncnonb3yeTcA

cneynanbHO B MallnHaXx, rae B

3aBNCMMOCTM OT TUpPaxa
NPONCXOAUT 3aMeHa LiBETOB B
Knncemnkax.

Jpyrvm BapraHTOM ABNAETCA
HanonHeHWe NOCPeACTBOM
Kpaco4Horo nucronerTa,

npucoennHeHHoro Yepes PB/
K »KeCTKOMY MarmcrpasibHomy
Tpybonposogay.

B aTom cnyyae neyaTtHuK
BU3yaslbHO OTCNEXMBaET
YPOBEHb Kpacku 1 BPYYHYIO
NpPOV3BOAUT 3anosIHEHNe
KUMNCeNKN yepes NnCTonerT.

Lpyrum BapraHTOM pyyYHOro
HamnoNHeHMA ABNAETCA MEPHbIN
cton. Npwn 3ToM n3
KoHTenHepos B 10-15-25 kr
BeApa 3anMBaeTca Kpacka.
MeyaTHUKN HaNoONHAIOT Beapa,
N3 KOTOPbIX NOTOM BPYYHYIO
3aK/afblBalOT KpPacky B
KUNCENKMN.
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MNpoHuKaHue 3arpAsHeHUN B
KpacouHble pe3epByapbl
npegoTBpaLaTca GunbTpyoWwrMmn
anemeHTamu. [ina sToro ¢punsTp
MOHTMPYETCA Cpa3y 3a HACOCOM MPAMO
B Tpy6onposos.

3T GUNbTPbI GbIBAIOT Pa3NNYHOIo
YCTPOWACTBA N pa3HbIX pa3mepoB Ans
pa3Horo o6bema NofaBaeMoli Kpacku.

Yyer pacxopa Kpacku

Mpn nomowm cncrtembl yyeTa pacxoaa
Kpackn MoxeT 6bITb obpaboTaHa n
nokasaHa uHbopmaums no pacxomy
Kax[aoro LBeTa Kpacku B CMeHy, fieHb,
Hegeno n T1.4. A Tak e MOXXHO
OTCNIeANTb PACXOA KPacKM Ha
KOHKPETHOM TUparke.

[laTunkm noToKa, BMOHTMPOBAHHbIE B
TPybONpoBOA, TOYHO PErncTpupyoT
KONNYeCTBO NPOXOAUMON Yepe3 HNX
Kpacku. [nsa Kaxkgon Kpacku BCTPOeH
OTAENbHBIN XNAKOCTHbIA pacxogomep-
cueTumK. Pacxop BbiBOOMTCS Ha
Ancnnen cNCcTeMbl, KOTOPbIN MOXeT
6bITb BblBeZleH Ha MyfbT yrpaBneHnus
MawnHon. OH MOXeT BbITb TakKe
nogknoyeH nNpamo K Bawemy
JOMalUHeMy rnepCcoHanbHOMY
KOMMbioTepy.

Mpw 06CcnyXMBaHUV NeYaTHON MalUVHBbI
C ABYMA BMAAMUN KPacKu CUrHasbl
[AaTYMKOB NoToka obpabaTbiBatoTcaA 1
BbIBOAATCA Ha AMCMNel OTAeNbHO.

Tpy6onposogbl

Hacocbl u neyaTHble MalLVHbI CBA3aHbI
rmgpasnnyeckumn Tpybonposogamu
BbICOKOIO [JaBIEHUA, KOTOPble
HacTpoeHbl Ha obLenpuHATbIE
HarpysKu. asfiMuHble AnameTpsbl
Mo3BONIAOT NMOAABaTb KPacKy Ha
pasnnyHble PaccTOAHNA 1
perynupoBaTb nogavy Kpacku Ha
BbIXoZe. 3Ty CMCTEMY MOXHO ObICTPO 1
aKKypaTHO KOHOUIypupoBaTh U yxe
NPy MOHTa)e MPOMbITb UJN
NPOYNCTUTb.

YnpaBnsiouiee 1 KOHTponupyiolee
YCTPOIICTBO (CUrHan TpeBoru)

CoBMeCT/IMbIE 3/IEMEHTbI YNpaBneHna
1 KOHTpONA fenaioT paboTy onepaTtopa
KOMOPTHOW.
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Bce cucTteMHble cTaHZapTHbIE 6NOKK
nerko o6beAnHATCA APYr C APYroMm,
HanprmMep, CUrHanM3auma OCHOBHOIO
pe3epByapa NoABAAETCA TakKe Ha
NOKa3aHUAX perynatopa ypoBHs
KpacKun Ha nynbTe neyaTHON MallVHBbI.
Bce nokasaHuA nosaBnAlTCA Ha
CEHCOPHOM 3KpaHe 1 obecneymsaioT
BbICOKWI YPOBEHb KOMGOPTHOW
paboTbl. Mepexopoe ycTponcTeo
NOAKIOYEHNSA K NepCcoHanbHOMY
KOMMbIOTEPY CUCTEMbBI NpUSaraeTca u
MOXET ObITb B Ntoboe Bpems
MCMOJIb30BaHO.

Cnctema HabnogeHVs 3a NpoLeccom
nofaumn Kpacku oCyLLecTBAAETCA Yepes
LBETHOW CEHCOPHbIN 3KpaH. Bca
MHdOpMaUMA YETKO OTObparkaeTcs 1
NEerko YMTaeTCA Ha LeHTPasibHOM
nynbTe ynpasieHus.



MpoayKkTnBHaA nogaya Kpacku Npvi NOMoLun
CTaLMMOHAPHOro MaTePUHCKOro KOHTelHepa

MCHOﬂbBYﬁTe npevnmyuiecrtBa cuctembl CTalMOHAPHOro MmaTepnuHCKoOro KOHTEI‘/'IHepa

Cuctembl 6a3MCHOro KOHTeliHepa
800 xr, 1500 xr nnn 3000 kr

Mo cpaBHeHMIO C Nnogaven NpPsAMo 3
1000-Kr-cMmeHHOro KoHTeHepa,
cucTeMa C MCNonb3oBaHWEM OfHOMO
CTaLMOHaPHOro 6a3nNCHOro KoHTeMHepa
VMEET Lienblil pAg NPenMyLLecTs.

MpucoeanHeHvie nnu pasbefnHeHne
ONYCTOLLIEHOTrO KOHTelHepa UcKovaeT
BO3MOXHOCTb NnonajaHuna Bnarv n
3arpAasHeHunn B cuctemy. B Hacoce
BCerfa ecTb Kpacka, u B Tpybonposog
He nonapgaeT Bo3fyX. Takum obpasom,
NPOUCXOAUT OYEHb HE3HAUYNTENbHbIN
N3HOC, N YNNOTHEHNA B HaCcoCe CnyXaT
ponblue. [Ipyrum npermyLiecTsom
ABNIAETCA NOJIHOE OMNyCTOLEeHNe
CMEHHOro KOHTeliHepa.

MatepuHckmin kKoHTelHep Lincoln
OCHaLLeH KOHYCOO6pa3HbIM IHOM C
60MbWMM YKJIOHOM ANs CUBA, YTOObI
n36exaTtb ocTaTKa 1 3aCTOA Kpacku B
yrnax.

B 6a31cHOM KOHTelHepe BCTPOeH
[aTunK YPOBHA 3amnosiHeHns
KOHTENHepa, CUrHanbl KOTOPOro
BbIBOAATCA Ha CTaHAAPTHBIN 610K
ynpasneHua. »Kentbim LBETOM
3aXNraeTca CMrHan «OrMycTOLeHNA» 1
KpacHbIM — «nepenusa». HarnagHbi
CUrHanM3aTop COCTOAHWA HaMOJIHEHWA
MOHO BbIBECTU, KaK [OMOSIHUTENbHYIO
onuuio, HeNoCcpPeACTBEHHO Ha KOPMyC
6a3ncHOro KoHTeHepa. [laHHble 06
YPOBHe Kpacku B KOHTelHepe
0 '
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MOHO BbIBECTM TaKXe Ha Aucnnen.
MNMoka3zaHua TeKyLwero CoOCToAHNA:

B MaTepuHCKMIA KOHTeliHep nycToi
CurHanusauusa
BbikntoueHne nuTaowero Hacoca

7l B pabouem cocToaHuM

[T Tpebyetca go3anpaBkKa

H NMepenonHeHne KoOHTeNHepa
CurHanusauums
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во время процесса печати 
	seite04_02: Оптимальное использование производительности печатной машины

	seite02_03: Системы базисного контейнера  
800 кг, 1500 кг или 3000 кг
	seite02_04: По сравнению с подачей прямо из 1000-кг-сменного контейнера, система с использованием одного стационарного базисного контейнера имеет целый ряд преимуществ. 
	seite04_05: Контейнерные системы подачи краски для ролевой печати – ColdSet и HiatSet
	seite04_04: 
Для разработки и внедрения оптимальной концепции подачи краски в ролевые офсетные машины необходим, прежде всего, опыт. 
Lincoln располагает опытом и может предложить для любой ролевой машины лучшую систему автоматической подачи краски. Мы производим насосы высокого давления для подачи высоковязких веществ уже более 50 лет и успешно используем их более 30 лет для офсетной печатной краски. Примерно половины установленных в мире насосов для подачи краски произведены нашей компанией, и они отлично работают к полному удовлетворению всех наших потребителей.
 
Более 90 представительств Lincoln по всему миру обеспечивают консультации, быстрый сервис и поставку запчастей. 
 
Для Ваших машин мы также охотно разработаем любую концепцию обеспечения краской.
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	seite04_06: Стационарные красочные контейнера для типографий печатающих большие тиражи, например печать газет, стало стандартным явлением. Из-за возрастающего потребления печатных красок, использование краски из стационарных контейнеров становится экономически выгодным. реимущество этого стационарного оборудования в том, что оператор не соприкасается с краской. Краска поставляется в автоцистерне и закачивается в стационарные резервуары. Встроенные насосы подают краску к печатной машине. Вся система с уровенем заполнения в резервуарах, насосами и загрузочными устройствами контролируются SPS-системой, подключенной к Интернету. 
 
Эта система также способна передавать напрямую поставщику краски данные уровня заполнения резервуаров. Это значит, что процесс снабжения красками может быть автоматизирован. 
 
Это оборудование проектируется и изготовливается с учетом запросов клиентов. 
	seite05_01: Lincoln имеет семь различных воздушных моторов, из которых почти каждый соединяется с разными рабочими насосами. Например, мы можем подать при помощи одного рабочего насоса типа „Flat Check“ 1400 куб см газетной краски при одном двойном ходе насоса. Из-за возможности большого объема подачи этот насос пользуется огромным спросом во всем мире.
	seite05_02: Мы разрабатываем системы под каждый конкретный случай, так как обладаем большими возможностями комбинирования. Все равно, какую вязкость имеет Ваша краска, какое количество, и какое расстояние надо перекрыть, у нас всегда есть нужная модель насоса для Вашего запроса.
 
Наряду с насосами на пневматическом приводе, мы производим также гидравлические приводы для наших насосов 
	seite05_03: по программе поставок. Воздух – это дорогая среда привода, которая не всегда имеется в достаточном количестве. В этом случае управление гидравлическим насосом может осуществляться через  дополнительно поставляемый нами  гидравлический агрегат. При этом со стороны клиента нужно только подключение к источнику питания.
	seite04_07: Насосы для всех областей применения
	seite04_08: Lincoln – самый опытный изготовитель насосных систем для высоковязких материалов, например, офсетной печатной краски. Уже более 30 лет насосные системы успешно используются и специально дорабатываются для новых офсетных красок. 
Они отмечены за свою прочность и надежность, просты в сервисе и техобслуживании. 
	seite06_03: Учет расхода краски
	seite06_04: При помощи системы учета расхода краски может быть обработана и показана информация по расходу каждого цвета краски в смену, день, неделю и т.д. А так же можно отследить расход краски на конкретном тираже. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Датчики потока, вмонтированные в трубопровод, точно регистрируют  количество проходимой через них краски. Для каждой краски встроен отдельный жидкостный расходомер-
счетчик. Расход выводится на дисплей системы, который может быть выведен на пульт управления машиной. Он может быть также подключен прямо к Вашему домашнему персональному компьютеру. 
 
При обслуживании печатной машины с двумя видами краски сигналы датчиков потока обрабатываются и выводятся на дисплей отдельно.
	seite06_01: Фильтр
	seite06_02: Проникание загрязнений в красочные резервуары предотвращаются фильтрующими элементами. Для этого фильтр монтируется сразу за насосом прямо в трубопровод.
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Эти фильтры бывают различного устройства и разных размеров для разного объема подаваемой краски. 
	seite06_06: Трубопроводы
	seite06_07: Насосы и печатные машины связаны гидравлическими трубопроводами высокого давления, которые настроены на общепринятые нагрузки. азличные диаметры позволяют подавать краску на различные расстояния и регулировать подачу краски на выходе. Эту систему можно быстро и аккуратно конфигурировать и уже при монтаже промыть или прочистить.
	seite06_08: Управляющее и контролирующее устройство (сигнал тревоги)
	seite06_09: Совместимые элементы управления и контроля делают работу оператора комфортной. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Все системные стандартные блоки легко объединяются друг с другом, например, сигнализация основного резервуара появляется также на показаниях регулятора уровня краски на пульте печатной машины. 
Все показания появляются на сенсорном экране и обеспечивают высокий уровень комфортной работы. Переходое устройство подключения к персональному компьютеру системы прилагается и может быть в любое время использовано.
 
Система наблюдения за процессом подачи краски осуществляется через цветной сенсорный экран. Вся информация четко отображается и легко читается на центральном пульте управления.
	seite01_06: Наполнение резервуаров может также производиться вручную. Для этого, например, предназначена система со смотанным на барабан шлангом. 
 
Оператор сам при помощи
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	seite01_08: присоединенного через РВД 
к жесткому магистральному трубопроводу. 
 
В этом случае печатник визуально отслеживает уровень краски и вручную производит заполнение кипсейки через пистолет. 
 
Другим вариантом ручного наполнения является мерный стол. При этом из контейнеров в 10-15-25 кг ведра заливается краска. Печатники наполняют ведра, из которых потом вручную закладывают краску в кипсейки.
	seite01_09: шланга заполняет краской резервуар. 
 
Эта система используется специально в машинах, где в зависимости от тиража происходит замена цветов в кипсейках. 
 
Другим вариантом является наполнение посредством красочного пистолета,
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