
Â
январе-феврале 2009 года специ-

алистами фирмы ООО «Гидро-

линк» разработан проект и вы-

полнен монтаж АЦСС на магнитно-

грейферном кране КМ-32/32 производ-

ства ОАО «Уралмашзавод». Данный

кран по ряду параметров является уни-

кальным. В частности, группа режима

работы крана – М8, что означает прак-

тически круглосуточное использование

с максимальной нагрузкой.

Кран состоит из двух спаренных мо-

стов, на одном из которых расположе-

на грейферная тележка, а на другом –

магнитная тележка, оснащенная пово-

ротной рамой с установленным на ней

механизмом подъема. Кран оснащен са-

мой современной электронной систе-

мой управления и контроля.

Кран КМ-32/32 предназначен для ра-

боты в непрерывном цикле металлур-

гического производства, поэтому к не-

му предъявляется основное требование

– максимальная надежность и безотказ-

ность. В связи с этим было принято ре-

шение оснастить кран АЦСС фирмы

Lincoln, которая обеспечивает подачу

смазки полностью в автоматическом

режиме в 66 точек смазки.

АЦСС является единой системой для

крана КМ-32/32. При этом предусмот-

рены АЦСС подшипников ходовых ко-

лес и боковых роликов с левой сторо-

ны крана; АЦСС подшипников ходо-

вых колес и боковых роликов с правой

стороны крана; АЦСС грейферной гру-

зовой тележки, в которой смазка пода-

ется к тележке, к подшипникам верх-

них блоков и к подшипнику опоры ба-

рабана; АЦСС магнитной грузовой те-

лежки, в которой смазка подается к под-

шипникам ходовых колес тележки, к

подшипникам опорных колес поворот-

ной рамы, подшипников направляю-

щих роликов поворотной рамы, к под-

шипникам верхних блоков и к подшип-

никам опор барабана.

Каждая из четырех систем состоит из

насоса типа Р203 со встроенным бло-

ком управления, фильтра, прогрессив-

ных распределителей смазки тип SSV и

SSVD, трубопроводов и фитингов. Раз-

водка трубопроводов в местах подвода

к неподвижным точкам смазки выпол-

нена с помощью калиброванных сталь-

ных труб (все соединения трубопрово-

дов выполнены с врезающимися коль-

цами), в местах подвода к подвижным

точкам смазки разводка выполнена с

помощью гибких армированных шлан-

гов высокого давления.

Преимущество данной схемы состо-

ит в возможности раздельной смазки

основных элементов крана. Это позво-

ляет управлять процессом смазки кра-

на в зависимости от времени работы

каждого его элемента.

Вся информация о работе АЦСС по-

ступает в центральный блок управле-

ния краном. На пульт оператора выве-

дены кнопки принудительного вклю-

чения насосов и следующая информа-

ция о каждой системе:

- система в работе;

- низкий уровень смазки;

- сбой в работе.

Применение АЦСС Lincoln позволя-

ет дозировано и своевременно подавать

в точки трения смазочный материал,

что значительно увеличивает срок

службы тяжело-нагруженных узлов и

механизмов, что, в свою очередь, повы-

шает надежность и безотказность рабо-

ты крана в целом. Дополнительное пре-

имущество внедрения системы смазки

состоит в значительном повышении
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Фото 1 Элементы АЦСС грейферной
грузовой тележки (насос Р203,
питатель SSVD)

Фото 2 Подвод смазки к подшипнику
опорного колеса магнитной
грузовой тележки

Фото 3 Пример распыления смазки на
приводную шестерню мельницы
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уровня безопасности персонала при об-

служивании крана, так как исключает

необходимость нахождения рабочего-

смазчика в неудобно и опасно располо-

женных точках смазки. Положитель-

ный результат и опыт, полученный спе-

циалистами Lincoln во время разработ-

ки, монтажа и испытаний автоматиче-

ской с и с темы распыления смазки на

открытые зубчатые передачи мельниц

на Полтавском ГОКе позволили реали-

зовать еще более масштабный проект.

Официальным представителем

Lincoln GmbH по Северо-Западному ре-

гиону компанией «Техпартнер» были

проведены монтаж и пуско-наладочные

работы по вводу в эксплуатацию едино-

го комплекса аналогичных систем смаз-

ки открытых зубчатых передач с одно-

временной с мазкой опорных подшип-

ников 17 мельниц барабанного типа

МШР 3.6E5.0 и МСЦ 3.6E4.5 и автома-

тический заправочный комплекс 10 на-

сосных станций обогатительного ком-

плекса ОАО «Ковдорский ГОК». Эта ра-

бота отмечена дипломом II степени и се-

ребряной медалью в номинации «Луч-

ший инновационный проект в области

передовых технологий машинострое-

ния и металлурги», конкурса «Лучший

инновационный проект и лучшая науч-

но-техническая разработка года», про-

ходившего в рамках «Петербургской

технической ярмарки’ 2009».

Заправочный комплекс состоит из

пяти комплектов смазочного оборудо-

вания. Каждый комплект предназначен

для независимого обслуживания четы-

рёх мельниц и включает в себя систему

распыления смазки вязкостью 0 (для

открытой передачи) и систему подачи

густой смазки классом консистенции

2 и 3 (для опорных подшипниковых).

Расход смазки может регулироваться в

пределах от 25% до 100% от полной

колонтитул
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Фото 4 Подвод смазки к подшипнику упорного ролика (петля
на шланге позволяет регулировать положение ролика
относительно рельса

Фото 5 Панель распыления:
1 – форсунки; 2 – распределитель смазки тип SSV;
3 – распределитель воздуха; 4 – трубопровод смазки;
5 – воздушный трубопровод;

производительности, а общий объем –

за счет изменения продолжительности

работы насоса. При отключении одной

из мельниц электромагнитный клапан

перекрывает подачу смазки, что способ-

ствует экономии смазки и предотвра-

щает загрязнение.

Все насосы пяти каскадов (17 мель-

ниц) объединены системой автомати-

ческой централизованной заправки на-

сосных станций комплекса.

После поступления сигнала от одно-

го из насосов Р-215 о том, что смазка в

нем находится на нижнем уровне, об-

щий блок управления открывает элек-

тромагнитный гидравлический клапан

этого насоса, включая насосную стан-

цию. Смазка по трубопроводу поступа-

ет в указан ны й насос. После поступле-

ния сигнала о достижении верхнего

уровня, блок управления закрывает

электромагнитный гидравлический кла-

пан, отключая насосную станцию. Для

контроля давления в магистрали напол-

нения, непосредственно после насоса,

встроено цифровое реле давления.

Данный технологический комплекс

смазки работает в едином автоматиче-

ском режиме.

Более чем трехлетний срок эксплуа-

тации систем смазки открытых зубча-

тых передач на предприятиях России

позволяет утверждать, что их примене-

ние обеспечивает увеличение срока

службы вала-шестерни мельницы в 3–5

раз и срока службы венцовой шестер-

ни мельницы в 1.5–2.0 раза.

Примененный метод гарантирован-

но обеспечит увеличение срока эксплу-

атации зубчатых венцов и приводных

шестерней, исключит возможные поте-

ри производства, связанные с сокраще-

нием количеств а остановок мельниц на

внеплановую замену шестерней и со-

кратит материальные затраты на при-

обретение запасных частей.
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